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NOTAS PRACTICAS PARA EL
... GRABADD DPE ROJAS DE CUCHILLO

Elaboradaspor Ricardo Garcia Lastres

I ntroduccion

Todos aquellos que alguna vez tuvier on oportunidad dever un cuchillo con un
nombre o iniciales grabadas en su hoja, probablemente hayan pensado que, s bien
setrata de un trabajo personalizado y sobr e pedido, seguramente no estaria al
alcance de todos debido a la compleidad de losprocesos necesarios para obtenerlo.
Sin embar go es posible hacerlo en forma sencillay sin equipamiento especial.
Basicamente éste es el procedimienta que se usa habitualmente en todos los
grabados de hojas 0 sobr e cualquier superficie metélica, con excepcion delos
aceros inoxidables.

A continuacién se describira e procedimiento mediante @ cual selogra e grabado
deletras sobre una hoja. Estemétodo ha sido utilizado por € autor con excelentes
resultados durante muchotiempo. No solo selogra un trabajo de calidad sino que
ademés cuenta con la ventaja de ser facilmenterealizable, es sencillo, no insume
demasiado tiempo‘nirequiere de maguinas o instrumentos de alta complgidad.

Descripeion del Procedimiento

El procedimiento aqui descripto permite grabar nombres, letras o nUmerosen
hojasde cuchillos, dagas, etc., mediante la utilizacion de una mascara o plantilla
apticada sobrela hoja, rodeada de un marco que delimita la zona de grabado. Este
SErealiza con un mordiente o aguafuerte que ataca la superficiedela hoja, y
produce una superficie de distinto color y textura al principio, y un bajorrelieve a
continuacion, dependiendo del tiempo de ataque del mor diente.

Este método solo puede ser utilizado en acer os que se oxidan, no siendo posible
grabar hojasdd tipo de acer o inoxidable o stainless steel .

Dado que este méodo es artesanal, se recomienda probarlo sobre alguna hoja de
poca importancia o bajo precio para practicar los distintos pasos antes de
realizarlo en algun cuchillo de importancia.
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M ateriales

L os materiales necesarios para el grabado delashojas son los siguientes:

algoddn

alcohol

lana de acero fina (virulana) 6@
letrastransferibles (L etraSet o similar) S
cinta aidadora plastica anchay de buen espesor

sacabocado redondo de tamariio acorde a las letr as utili

trincheta (cutter) o cortante para pape
regla @
pape dediario

pinza plastica, de depilar o Smilar @Q
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mor diente especial para acero
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Materides a utilizar
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Preparacion delaHoja

En primer lugar esnecesario efectuar una cuidadosa limpieza dela hoja afin de
despojarladegrasay suciedad. S tuviera manchas de éxido, eliminarlas por
medio delana de acer o o papd delijafino.

Lalimpieza previa dela hoja esfundamental, y de ello depende € éxitodel
proceso. Una mala limpieza de la superficie a grabar puede malograr el'grabadoy
arruinar la hoja en cuestion.

Para ello, se deberalavar y desengrasar perfectamente la hojacon.detergentey
lana de acero fina. La superficie debe quedar sin manchas de'suciedad o de 6xido,
y tan pulida como sea posible.

Secar lahojay luego, con € algodon embebido en € alcohal; volver alimpiar la
hoja, cuidando de no tocar con los dedos la parte de lahejadonde serealizara e
grabado.

Colocacion delas Letras

Luego delimpiar la hoja, ‘seprocederd atransferir a ellalasletras deseadas.
Lasletraso numeros a utilizar deberan ser transferibles, tipo L etraSet, de un estilo
y tamafio a gusto.

En e mercado existen fundamentalmente dos tipos de letras transferibles,
destinadas a uso escolar 0 gréfico. Sin embar go solo uno de élos es apto para este
trabajo.

Es necesario emplear1etras que setransfieran como una silueta'y no como un
rectangulo transpar ente con la letraimpresa sobre é, ya que esto no produciria e
grabado de laletra sino del rectangulo.

Esto es(articularmente aplicable a guardasy dibujos, que son transferidos como
una cinta “scotch” con € dibujo sobre dla.

L aubicacion delasletras en la hoja deber a realizar se dgando mar gen suficiente
para poder fijar € marco protector sobrelahoja; esto es, no demasiado cer ca del
botén ni del lomo. La ubicacion tradicional de los grabados es en la mitad superior
delahoja, y en lamitad cercana al boton dela misma, del lado que no tiene
grabada la marca.
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Colocacion de lasletras

Transferir lasletras como indica e producto, con afo y luego frotar
suavemente con la hoja protectora (como papel gue viene paraterminar

defijar laletraalahoja. Sedeberaverlflcar rahayasidotransferiday

fijada perfectamente, que no tenga burbu1 asdeaire atrapadasy gue no se haya
roto partealgunadelaletra.

En caso dequelaletrano estuviera e
retirarlay volver atransferirla. P
trinchetay raspar suavemente, s

C ascondlcmnes, esaconsgable
|I|zar la punta de un cortanteo

la hoja, laletra a eliminar. No utilizar
ruinar lasotrasletras.
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Colocacion del Borde

El siguiente paso consiste en crear un borde alrededor delasletrastransferidas
paraddimitar la zona de ataque del mordiente.

Para ello se utilizar & cinta autoadhesiva plastica, de buen espesor y anch
suficiente para cubrir lasletras utilizadasy que quede un reborde de por, Ie 0S
5 milimetros adherido alrededor de ellas. Es recomendable la utilizacinta
plastica de uso industrial, que se consigue en negocios de plastico: ael agro, en
anchos de varios centimetros. §

Medir e largo delasletrastransferidasy cortar un trozo de ¢i mas lar go.

Pegar esta cinta a un papel encerado o plastificado (del g despegar se mas
tarde) y con e sacabocado realizar dos perforacionesau iStancia tal que se
vean la primeray Ultima letra transferida. @Q
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'@ﬁmer paso del corte ddl borde - Perforaciones
Qg
M reglay € cortante, cortar uniendo ambas perforaciones, eliminando €
cinta que queda entre élas.
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Debera quedar un espacio rectangular con los extr a edondeados del tamario
delasletrastransferidasalahoja. Realizar est acion con cuidado, sin
pasar se de los extremos, ya que no deber an que rteﬁen la cinta por donde

pudieraintroducirse e mordiente.
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Tercer paso del corte del borde - Verificacion

egar la cinta del papel encerado y, cuidando de no deformarla o estirarla,

la sobrela hoja.
Lasletrasdeberan quedar centradas en € hueco delacinta.
Revisar quela cinta esté correctamente adheriday sin burbujasde aire en toda su
extension, especialmente e perimetro interno del hueco, que esdonde se pondra e
mordiente.
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borde - Pegado \ra/

€ Ia hoja que queda
,, aevitar quelos vaporesdel
roteger el cabo s éstees

ali
25?0 ;ﬁ%de realizar se con trozos de papel lofijadossobrela hoja con la
misma cinta adhesiva. <>
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QUI nto paso del oorte deI borde ' Proteca 6n de Ia hOja

NCION:
Nno se debera realizar e borde uniendo o superponiendo varios trozos de cinta
plastica, ya que e mordiente se filtraria por las uniones arruinando la hoja.
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Grabado

Teniendo lasletrastransferidas, el borde colocado y € resto dela hoja protegida,
se procedera al grabado propiamente dicho.

Colocar la hoja en posicion horizontal, sobre un diario. Colocar trocit epape
debajo del filo de la hoja para que quede bien horizontal. b
Con un gotero o jeringa colocar una pequefia cantidad de mor die
superficiea grabar.

Debera quedar una " gota" contenida dentro del borde, sin qu

l[imiteso chorree.
Limpiar cualquier exceso o chorreadura con un trozo de al@u

El mordiente al avemente la superficie del acero, ennegreciéndolo,
asburbujasde gas, y luego oscur eciéndose hasta tomar color

Evitar que el mordiente entre en contacto con laropa, piel o con los 0jos. En
caso de que ocurriera, lavar inmediatamente con abundante agua corriente.
Para manipular los algodones utilizar una pinza de depilar.

No inhalar los vapores que se desprenden durante el ataque del acero: son
toxicos.

Cuidar que los algodones utilizados para eliminar el mordiente utilizado no
toquen €l cabo o la hoja del cuchillo: arrojarlos dentro de un frasco de vidrio
a medida que se vayan utilizando.
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Limpieza Final

Parafinalizar e proceso, primero lavar bien la hoja bajo un chorro de agua
corriente, hasta eliminar cualquier resto de mordiente que pudiera quedar .

Despegar y tirar lascintasadhesivasy € borde. *
Con un algodén mojado en alcohol diminar lasletrastransferidas h ‘ré
ANO

acero limpio.
1 TR L

S sedesea, pulir suavemel on
eliminar la capa de 6xi egro degjada por € mordiente.
Aplicar unafina i
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Contacteme

Para cualquier consultareferida a este proceso o para obtener la formulacion del
mor diente utilizado, por favor envieme un e-mail a rgl@qr abado-en-acer0.com.ar

(Esgratis, no cobro nada por dar la férmula del mordiente, solo quiero'saber
guién estainteresadoy luego como leresulto € trabajo)
También puede enviarme suscomentarios o experienciasy fotos'de lostrabajos

realizados para agregar las a esta pagina.
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